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SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO F- 733

| DIN 8555 | MF10-GF-65-G

C-, Cr-, Nb-, B - legierter Fulldraht fur Auftragungen an Teilen, die
starkem schmirgelndem Verschleif3 bei mittlerer

Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind.

Mullzerkleinerung, Stol3 / Schlag

im SchweiBzustand (HRc)
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DIA (mm) DIA (inch) Volt Ampere Lieferform
1,2 3/64 19 - 22 120 - 220 G
1,6 1/16 20 - 26 160 - 260 G
2,0 5/64 22 - 27 220 - 280 G
2,4 3/32 24 - 28 260 - 340 G

O = Fulldrahtelektrode selbstschitzend

G = Fulldrahtelektrode zum Schutzgasschweil3en
S = Fulldrahtelektrode zum Unterpulverschweil3en

B/BS300=15kg B 450 = 30 kg

Fassspulung = 150 / 300 kg

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich
entsprechend den gultigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu andern.
Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.



